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Die Ertindung bezieht sich auf ein Verfahrcii 
und eitie Vorrichtung zur Herstellung von Bau- 
werken im Selbstbau, durch welche auch Laieii- 
krafte in die Lage versetzt werden, durch Zusam- 
niensetzen vorfabrizicrter Bauteile und einfachc 
Verrichtungen vollwcrtige Hauser in kurzer Zeit 
herzustcllen. ohnc hicrbei starr an unabandcrliche 
Grundrififormen gebunden zu sein. 

Bekanntlich zwingen die groBe Wohnungsnot, 
der Mangel an Fachkraften und die Verarmung 
fast aller Volkskreise dazu, insbesondere bei der 
Herstellung von Wohnhausern in vermehrtem Aus- 
mafie Laienkraftc und vor alien Dingen die Bau- 
lustigen hcranzuzielien. AuBerdem miissen die 
Woiinhauser in kurzen Bauzciten herstellbar sein, 
wenn tatsachlicli eine Erleicbtcrung auf dem Ge- 
biete des Wohnungshausbaues erreidit werden soil. 



Die bisher in der Richtung gemachten Vorschiiige 
befriedigen nur unvollkommen. Sie kranken haufig 
da ran, dafi zu groBe Baukenntnisse bei dem Laien ao 
vorausgesetzt werden. Auch sind die liauzeiten 
vielfach zu lang. Die zu verwendenden Fertigteile 
sind oft derart schwer, daB das Baucn nur mit 
Hilfe bcsonderer Hebezeuge moglich ist und daB 
das HcranschaflPen der Teile auf Schwicrigkeiten as 
sttiBt. In vielen Fallen ist 211 bemangeln, daB die 
im Selbstbau oder unter Heranziehung von Laien- 
kraften hergestellten Hauser zu sehr den Eindruck 
des BehclfsmiiBigen machen. 

Nach der Erfindung werden Sclialungshohlkor- 30 
per aus Blech, PrcBwerkstoff, Konibinationen aus 
Blecli und' PreBwerkstoff o. dgl. geeigneter, insbe- 
sondere rechteckiger Form mit Durchlassc aufwei- 
senden Schmalseiten unter Vcrhindiuig benach- 
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barter Hohlkorper mittels Schrauben und Laschen 
zur Wand zusammengesetzt und hicmach mit Beton 
ausgegossen. Durch das AusgieBen ergibt sich in- 
folge des Obertritts des Betons von einem Schal- 
5 korper in den anderen eine durchgehende eisen- 
armierte Betonwand von giinstigen Festigkeits- 
eigenschaften. Die Schalungshohlkorper sind Teile, 
welche sich leicht und billig herstellen lassen und 
mit denen sich infolge ihres geringen Gewichts gut 
xo hantieren laBt. Da die Schalungshohlkorper den 
bekannten Kanistern ahnlich sind, kann jede Werk- 
statt. die sich bisher mit der Herstellung von Kani- 
stern befafite, ohne weiteres die Herstellung der 
Schalungshohlkorper vomehmen. Bei dem geringen 
15 Gewicht der Schalungshohlkorper und ihrer hand- 
lichen GroBe bietet die Beforderung sowie das Ver- 
laden und Ausladen keine Schwierigkeiten. Die 
Verbindung der Schalungshohlkorper mit Laschen 
und Schrauben ist eine Arbeit, die keine Sachkennt- 
ao nis voraussetzt und daher von jedem durchgeftihrt 
werden kann. Sie ermoglicht es, die Hohlkorper m 
fluchtender Lage zusammenzufiigen, so daB die 
Verwendung von Lot und Wasserwaage, wenn iiber- 
haupt notig. auf ein MindestmaB beschrankt bleibt. 
as Der fiir den Beton notwendige Zement und Kies, 
Splitt, Trummersplitt o. dgl. ist allerorts leicht zu 
beschaffen, so daB Bauschwierigkeiten von dieser 
Seite her nicht zu befiirchten sind. Das EinfuUen 
des Betons kann mittels Trichter und Einriittelns 
ao durch leichte Holzhammerschlage auf die Seiten- 
flachen der Hohlkorper erfolgen. Soweit besondere 
Wandverstarkungen erwiinscht sind, konnen diese 
durch Einfuhren zusatzlicher^ Armierungseisen in 
die zusammengesetzten Schalungskorper geschaffen 
35 werden. Eine grundriBmaBige Bindung ist bei dem 
neuen Verfahren nicht gegeben. da die Schalungs- 
hohlkorper Zusammensetzungen in behebigen Lan- 
gen zulassen. rr ^ 

Zur Bildung der Decken werden auf den Kopf- 
40 flachen der Wande auflagernd Winkelblechtrager, 
die auch aus Rundstahl gebildetem Gewebe beste- 
hen konnen, mit der Auflageflache zugewandter 
Winkeloffnung und durch angeschraubte Bleche 
gebildeter Grundflache als Schalblech verlegt und 
45 nach Abnahme der Schalbleche die Befestigungs- 
stellen letzf^re^sjum Anbringcn der Deckenbeklei- 
dung und etwaigehRohrleitungen ausgenutzt. Wenn 
eine kreuzweise -^eckenbewehrung erwiinscht ist, 
dann konnen vor dem Aufbringen des Betons noch 
50 die Trager kreuzende Armierungsseisen auf die 
Trager aufgelegt werden. Das Gewicht der Winkel- 
blechtrager ist selbst bei den gcbrauchlichsten 
GroBtlangen immer noch so gering. daB die Trager 
bequem von zwei Personen verlegt werden konnen. 
55 Dariiber hinaus besteht der Vorteil, daB keinerlei 
Holz Oder nicht wieder verwendbare Schalungs- 
mittel benotigt werden und daB trotz der Verwen- 
dung von Blech als Schalung eine Bekleidung ohne 
Schwierigkeiten vorgenommcn werden kann. 
6o Ein weiterer Vorteil laBt sich dadurch erreichen, 
daB mit den spater als Pfetten fur das Dach dienen- 
den Tragern Bocke zur Unterstutzung der Schal- 
bleche gebildet wer4ep. Dies laBt es zu, die Winkel- 



blechtrager eben nur so stark zu bemessen, wie es 
ihr Verwendungszweck als Bewehrung erfordert, 65 
ohne aber hierdurch den Materialaufwand fiir Hilfs- 
geriiste zur Durchfiihrung des Baues zu vermehren. 

Die der Verbindung der Hohlkorper dienenden 
Schraubverbindungen konnen der spatcren Befesti- 
gung von Bekleidungsplatten dienen. 70 

Ein besonderer Vorteil der erfindungsgemaBen 
Bauweise besteht auch darin, daB sich jeder Holz- 
aufwand vermeiden lafit und daB die zum Hausbau 
notwendigen Teile gleich einem groBen Baukasten 
in handlichen GroBen und Gewichten an Ort und 75 
Stelle gebracht werden konnen. Die sich durch die 
neue Bauweise ergebende RiBsicherheit ist nament- 
lich in Bergbaugebieten von Vorteil. 

Der Durchfiihrung des erfindungsgemaBen Ver- 
fahrens dienen Hohlkorper aus Blech, PreBwerk- 80 
stoff, Kombinationen aus Blech und PreBwerkstoff 
o. dgl. rechteckiger Form mit auf geringere Starke 
abgesetzten Randungen und Durchlassen in den 
Schmalseiten sowie Randbohrungen fiir Verbin- 
dungsschrauben. Die Randabsetzungen ermoglichcn 85 
nicht nur ein versenktes Anbringen der Verbin- 
dungslaschen und Schrauben, sondern schaffen auch 
Wandkanale, in denen Leitungen der elektrischen 
Installation, der Wasserversorgung, Heizung u. dgl. 
untergebracht werden konnen. 90 

Es kann von Vorteil sein, dafi die Breitseiten 
des Hohlkorpers je einen Rahmen bilden, in denen 
ein Spiegel aus Leichtbaustoff, PreBwerkstoff, Blech 
o. dgl. eingesetzt ist. Hierbei konnen die Spiegel- 
platten auch fiir andere Zwecke, z. B. als FuBboden- 95 
belag, Verwendung finden. 

ZweckmaBig finden an den in der gleichen Flache 
aneinanderstoflenden Eckpunkten der Hohlkorper 
sich in die Absetzungen einfugende Laschen An- 
wendung, die gleichzeitig alle an einer Stelle an- 100 
einanderstoBenden Eckpunkte iiberdecken. Durch 
Laschen dieser Art findet ein selbsttatiges gegen- 
seitiges Ausrichten der einander benachbarten 
Schalungshohlkorper statt. 

Es empfiehlt sich, in den Kopfenden der die 105 
Blechhohlkorper vereinigenden Schraubverbindun- 
gen Gewindebohrungen fiir Senkschrauben vorzu- 
sehen. Hierdurch lassen sich iiber die Schraubver- 
bindungen der Schalungshohlkorper Wandbeklei- 
dungen sowohl an den Innen- als auch Aufien- no 
fiachen vorsehen. 

Die Zeichnung veranschaulicht ein Ausfiihrungs- 
beispiel der Erfindung. 

Abb. I laBt in perspektivischer Darstellung einen 
Ausschnitt eines Hauses erkennen; "5 

Abb- 2 gibt einen Schnitt durch eine Decke 
vor Abnahme der Schalbleche wieder; 

Abb. 3 verdeutlicht die Bildung von Wanden im 
GrundriB. 

Die Schalungshohlkorper i haben die Form von lao 
Kanistern mit sich kreuzenden Versteifungssicken 2 
in den Breitseiten. Bei dem Ausfiihrungsbeispiel 
bestehen die Hohlkorper ganz aus Blech. Eine an- 
dere Ausfiihrungsform besteht darin, daB die Breit- 
seiten je einen Rahmen bilden, in die eine Platte las 
ausLeichtbaustoff,PreBwerkstoff o.dgl. eingeschoben 
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ist. Die eingeschobenen Platten konnen von solcher 
Beschaffenheit sein; daLl sie sich auch fiir andere 
Zwecke, z. B. als Fufibodenbelag, verwenden lassen. 
Die Versteifungssicken weisen Durchbrechungen 
5 auf. Es konnen auch noch weitere Durchbrechun- 
gen als Verdunstungsoffnungen vorgesehen sein. 
In den Schmalseiten der Hohlkorper sind Durch- 
lasse vorgesehen. Wahrend die Durchlasse 3 in den 
oberen Schmalseiten aus cinem mittleren DurchlaB, 

10 der sich fast auf die ganze Lange der Schmalseite 
erstreckt, bestehen, sind in den Seitenschmalseiten 
kleinere rcchteckige Durchlasse 4 vorgesehen. Die 
Randzone 5 der Schalungshohlkorper ist abgesetzt. 
Die Schalungskorper sind zu Wanden zusammen- 

15 gesetzt und mit Schrauben 6 und Laschen 7 ver- 
bunden. Die Form der Laschen ist den verschie- 
denen Verbindungsstellen angepafit. Bei in der 
gleichen Flache zusammenstofienden Schalungs- 
korpern sind die Laschen so geformt, daB sie alle 

30 an einer Stelle zusammenstofienden Ecken iiber- 
decken. Die aus den Schalungshohlkorpern gebil- 
deten Wande werden schichtweise mit Beton aus- 
gegossen. 

Die Deckenbildung erfolgt mittels der Winkei- 

as blechtrager S, die mit ihren Enden und mit der 
offenen VVinkelseite der Auflageflache zugewandt 
auf die Kopfflachen der Schalungshohlkorper auf- 
gelegt werden. An den Winkelblechtragern sind als 
Grundflache Schalbleche 9 angeschraubt. Nach dem 

30 Abbinden des aufgebrachtcn Betons werden die 
Schalbleche abgenommen. Die Schrauben, die ihrer 
Befestigung dicnten, konnen alsdann zum Anbrin- 
gen der Deckenbekleidung verwandt werden. Wah- 
rend des Aufbringcns und Abbindens des Betons 

35 werden die Schalbleche durch Bocke unterstiitzt, 
die aus den spater als Dachpfetten zu verwenden- 
den Tragern gebildct sind. Je nach Bedarf lafit sich 
die Decke mit einer VVarme- und Schalldammschicht 
versehen. Fiir den Fufiboden kann jeder geeignete 

40 FuBbodenbelag verwandt w^erden. 

Die Fensteroffnungen werden mit Blechen 10 
ausgekleidet. In diese Blechverkleidung wird das 
Fensterrahmenwerk aus Holz, Biech oder Eisen 
eingcsetzt. 

45 Die Kopfe 10 der Schrauben zur Verbindung der 
Schalungskorper sind mit Gewindebohrungen ver- 
sehen, so dafi mittels in die Bohrungen einzuschrau- 
bender Schrauben jede gewiinschte Bekleidung 
innen und auficn vorgesehen werden kann. Durch 

50 geeigneten Anstrich laBt sich den Schalungshohl- 
korpern noch ein besonderer Schutz verleihen. 

Die Tiiren werden in der gleichen Weise wie die 
Fenster gebildet. 

Fiir die Treppciikonstruktion laBt sich ebenfalls 

55 eine Blcchkonstruktion verwenden, deren Podeste 
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und Wangen mittels der Schraubverbindungen der 
Schalungshohlkorper befestigt werden. 

Auch die Kamine lassen sich mittels der Scha- 
lungshohlkorper bilden, Als Dachbelag konnen 
Bleche oder Flatten bekannter Ausfiihrung Ver- 60 
wendung finden. 

P.VTENTANSPHOCHE: 

65 

1. Verfahren zur Herstellung von Bauw^erken 
im Seibstbau, dadurch gekennzeichnet, daB 
Schalungshohlkorper aus Blech geeigneter, ins- 
besondere rechteckiger Form mit Durchlasse 
aufweisenden Schmalseiten mit ihren Schmal- 70 
seiten unter Verbindung benachbarter Hohl- 
korper mit Laschen und Schrauben zur Wand 
zusammengesetzt und hiernach mit Beton aus- 
gegossen werden. 

2. Verfahren nach Anspruch i, dadurch ge- 75 
kennzeichnet, dafi zur Bildung der Decke als 
Armierung Winkelblechtrager mit der Auflage- 
flache zugewandter Winkeloffnung und durch 
angeschraubte Bleche gebildeter Grundflache 
als Schalblech auf die Kopfflache der Wande 80 
auflagernd verlegt und nachAbnahme der Schal- 
bleche die Befestigungsstellen letzterer zum An- 
bringen der Deckenbekleidung und Rohrleitun- 
gen ausgenutzt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch i und 2, dadurch 85 
gekennzeichnet, daB mit den spater als Pfetten 
fiir das Dach dienenden Tragern Bocke zur 
Unterstiitzung der Schalbleche gebildet werden. 

4. Vorrichtung nach Anspruch i, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an den der Verbindung der 90 
Hohlkorper dienenden Schraubverbindungen 
Bekleidungsplatten befestigt werden. 

5. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Ver- 
fahrens nach Anspruch i, gekennzeichnet durch 
Hohlkorper aus Blech, PrcBvverkstoff, Kombi- 95 
nationen aus Blech und PreBwerkstoff o. dgl. 
rechteckiger Form mit auf geringere Starke 
abgesetzten Randungen und Durchlassen in den 
Schmalseiten und Randlochungen zum Anbrin- 
gen von Schra*iben. 100 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Hohlkorperbreitseiten 
einen Rahmen mit eingesetztem Spiel aus 
Leichtbaustoff, PreBwerkstoff, Blech o. dgl. 
bilden. 105 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi in den Kopfenden der die 
Schalungshohlkorper vereinigenden Schrauben 
Gewindebohrungen fiir Senkschrauben vor- 
gesehen sind. 110 
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